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Raakaveden virtausmittaus Stora
Enson Oulun sellu- ja paperitehtaalla on
epatavallisen vaativa tehtava, jonka luo-
tettava ymparivuotinen suorittaminen
on ollut yllapitovastaavien tavoitteena
vuosikymmenet. Vasta Labkotecin tar-
joama, onnistuneella anturien sijoittelul-
la varustettu tekniikka toi ratkaisun.

Metséteollisuuden tuotantolaitokset on
Suomessa rakennettu paasaantoisesti aikana,
jolloin tuotannon lupaehtoihin ei vield kuulunut
nykyisid veden laadun ja maadran seurantavel-
voitteita. Esimerkiksi Stora Enson Oulun tehdas
on valmistunut 1930-luvun lopulla. Rakenteet ja
prosessi on suunniteltu senaikaisten kriteerien
mukaisesti. Tehdas ottaa raakavetensa edel-
leen Qulujoen suisto-osasta. Vesi johdetaan
suistosta pitkalld puuputkella vélppalaitokselle
ja sieltd pystyviirasuodinlaitokselle tehtaaseen
maanalaista kanaalia pitkin. Tdman jdlkeen vesi
pumpataan eri kdyttokohteisiin.

Viime vuoteen asti mittaus oli hoidettu puuput-
ken suulle, valppélaitoksen puolelle asennetun
siivikon avulla.

"Siivikon eli erdénlaisen siipirattaan ongelma

oli se, ettd etenkin alkutalvesta putken suulle
muodostuu suppojaata. Talldin ratas lakkasi
pyOrimasta, eikd saatu mittaustuloksia lainkaan.
Labkotecin toimittamassa mittausjarjestelmassa
tdma ongelma on poistunut. Mittaus toimii koko
ajan, ja tulokset ovat luotettavia”, kertoo van-

Jaakolan jo elakkeelle siirtynyt kollega Tapio
Makinen, joka oli mukana uuden mittausratkai-
sun suunnittelu- ja kdyttddnottovaiheessa, oli
miettinyt toimivaa ratkaisua virtausmittauksiin
1980-luvun alusta lahtien. Kun se nyt |8ytyi,
tehdas voi toimittaa luotettavia vesitaseraport-
teja lupaehtojensa mukaisesti ympéristoviran-
omaisille mind hetkend hyvansa.

Veden virtausten laskennallinen analysointi ja
mittaaminen kuuluvat vaativimpiin fysikaalisiin
tehtaviin etenkin silloin, kun virtaukseen koh-
distuu hdiridita. Niitd aiheutuu muun muassa
virtausreitin mutkaisuudesta, riittdvan pitkien
suorien putki- tai kanaaliosien puuttumisesta
sekd tuotantoprosesseissa esimerkiksi virtausrei-
tin varrelle sijoitetuista venttiilitoiminnoista.

"Oulun sellu- ja paperitehtaan raakaveden
virtauksessa toteutuvat kaikki nima haasteet.
Ainoa tapa saada luotettavaa tietoa todellisesta
virtausprofiilista on sijoittaa eri kohtiin riittavan
monta mittauspistettd. Tama yhdistettyna
sopivaan mittausmenetelmdan tuottaa hyvan
lopputuloksen, toteaa tuotepaallikkd Petri
Tonteri Labkotecistd. Han korostaa sitd, ettd
asiakkaan nakokulmasta ainoa oikea toimintata-
pa on tarjota aina juuri kyseiseen kayttdkohtee-
seen sopivinta menetelmaa. Tassd tapauksessa
sellaiseksi osoittautui ultraddnen takaisinheijas-
tumiseen perustuva ristikorrelaatiomenetelma.

"Ultradani heijastuu takaisin raakavedessa
olevista pienistd likapartikkeleista. Ristikorre-
laatiolla heijastuskuvista pystytddn laskemaan
virtausnopeus 16 eri segmentistd useilla eri
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minen oli todella vaativa tehtava; kanavaa ei
saa kuivaksi, koska se on asennettu merenpin-
nan alapuolelle.

"Kahden vuoden miettimisen jalkeen syntyi
paatds asentaa virtausmittaus kaivoon ennen
pystyviirasuodatinlaitosta”, Tonteri kertoo.

Nyt mittaukset onnistuvat kokoaikaisesti, ja
tulosten tarkkuus on jopa odotettua parempi.
Lisdvarmuutta tulosten oikeellisuuteen on anta-
nut ulkopuolisen kalibroijan kaytto. Labkotecin
vastuut ulottuvat tdssdkin tapauksessa paljon
pidemmalle kuin pelkdstaan tuotteen toimit-
tamiseen asiakkaalle. Yhtio vastasi mittarien
kdyttoonotosta ja on sitoutunut kahden vuoden
laitetakuuseen.

"Kaytannossa on realistista odottaa, ettd mitta-
rit kestavat kdytdssd huomattavasti pidempaan,
varsin vahaiselld huollolla”, Petri Tonteri arvioi.
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